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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

WINDING WIRES -
TEST METHODS -

Part 3: Mechanical properties

FOREWORD

1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for s ization comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The obj is to promote
international co-operation on all questions concerning standardization in the electfi d electronic fields. To
this end and in addition to other activities, IEC publishes International Stangarg \ni ecifications,
Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides e d “IEC
Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; a g qittee interested
in the subject dealt with may participate in this preparatory work. i 3
governmental organizations liaising with the IEC also participate in ki . |E aborates closely
with the International Organization for Standardization (ISO) in &ccorda W
agreement between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of IEC on technical mattg S possible, an international

consensus of opinion on the relevant subjects since eac
interested IEC National Committees.

3) IEC Publications have the form of recom
4)
5)
6)
7) mployees, servants or agents including individual experts and
ational Committees for any personal injury, property damage or
whether direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
he publi tron use of, or reliance upon, this IEC Publication or any other IEC
8) references C|ted |n this publication. Use of the referenced publications is
9) gsibility that some of the elements of this IEC Publlcatlon may be the subject of

This Consolidated version of IEC 60851-3 bears the edition number 3.1. It consists of
the third edition (2009) [documents 55/1043/CDV and 55/1059/RVC] and its amendment 1
(2013) [documents 55/1392/FDIS and 55/1407/RVD]. The technical content is identical to
the base edition and its amendment.

In this Redline version, a vertical line in the margin shows where the technical content
is modified by amendment 1. Additions and deletions are displayed in red, with
deletions being struck through. A separate Final version with all changes accepted is
available in this publication.

This publication has been prepared for user convenience.
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International Standard IEC 60851-3 has been prepared by IEC technical committee 55:
Winding wires.

With respect to the previous edition, significant technical changes appear in Subclause 5.3,
Jerk test.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

A list of all the parts in the IEC 60851 series, under the general title Winding wires — Test
methods, can be found on the IEC website.

amendment will
site under
date, the

The committee has decided that the contents of the base publication an i
remain unchanged until the stability date indicated on the (
"http://webstore.iec.ch" in the data related to the specific publicad

publication will be

* reconfirmed,

* withdrawn,

* replaced by a revised edition, or

+  amended. (\

AN
IMPORTANT - The “colour inside” is publication indicates
f r the correct understanding

of its contents. Users should therefor i i i using a colour printer.
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INTRODUCTION

This part of IEC 60851 forms an element of a series of standards, which deals with insulated
wires used for windings in electrical equipment. The series has three groups describing

a) winding wires — Test methods (IEC 60851);
b) specifications for particular types of winding wires (IEC 60317);
¢) packaging of winding wires (IEC 60264).

@%
S
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WINDING WIRES -
TEST METHODS -

Part 3: Mechanical properties

1 Scope

This part of IEC 60851 specifies the following methods of test for winding wires:

— Test 6: Elongation;
— Test 7: Springiness;

— Test 8: Flexibility and adherence;
— Test 11: Resistance to abrasion;
— Test 18: Heat bonding.

For definitions, general notes on methods of test and ies of methods of test

for winding wires, see IEC 60851-1.

2 Normative references

The following referenced documents 3
For dated references, only the edition ¢i
of the referenced document tnclydi
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

FILS DE BOBINAGE -
METHODES D'ESSAI -

Partie 3: Propriétés mécaniques

AVANT-PROPOS

de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la G CEl a_pour objet de
favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dns es domaines de

I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl — entre autres activités — publie\ds interhationales,
des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications ac SS|Ie au p bli ) et des
Guides (ci-aprés dénommés "Publication(s) de la CEI"). Leur élaboratior’e iég a d it€s d'études,

aux travaux desquels tout Comité national intéressé par le sujet trait¢ isjper: organisations
internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison e icipent également aux
travaux. La CEIl collabore étroitement avec I'Organisation Internationale\de Normalisation (1ISO), selon des
conditions fixées par accord entre les deux organisations

Les décisions ou accords officiels de la CEIl concernant les ¢ achniques représentent, dans la mesure
du possible, un accord international sur les sujets étudiés,| étanit dqonné gmités nationaux de la CEI
intéressés sont représentés dans chaque comité d’étude

Les Publications de la CEl se présentent internationales et sont agréées
comme telles par les Comités nationaux d effo s raisonnables sont entrepris afin que la CEI

s'assure de I'exactitude du contenu technique i ; peut pas etre tenue responsable de
I'éventuelle mauvaise utilisation ou interprétatio®

Dans le but d'encourager I'uniformité intern és nationaux de la CEIl s'engagent, dans toute la
mesure possible, a appllqu Pubtications de la CEIl dans leurs publications
natlonales et reglonales outesyPublications de la CEl et toutes publications

lant indication d’approbation et n'engage pas sa

La CEIl n’a prévu audqune
< es a une de ses Publications.

responsabilité pour les
Tous les utilisat@iv t s'asgurer gu'ils sont\ep’possession de la derniére édition de cette publication.

Aucune responsabili

nationaux de la @ \ ausé en cas de dommages corporels et matériels, ou de tout autre
dommage de quelgue it/ directe ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris les frais
de justice) S 5 ant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de la CEIl ou de
toute autre i owau credit qui lui est accordé.

L'atte références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
référencé abligatsire pgur une application correcte de la présente publication

propriété intellectuelle ou de droits analogues. La CEIl ne saurait étre tenue pour

responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence.

Cette version consolidée de la CEIl 60851-3 porte le numéro d'édition 3.1. Elle comprend
la troisiéme édition (2009) [documents 55/1043/CDV et 55/1059/RVC] et son amendement
1 (2013) [documents 55/1392/FDIS et 55/1407/RVD]. Le contenu technique est identique a
celui de I'édition de base et a son amendement.

Dans cette version Redline, une ligne verticale dans la marge indique ou le contenu
technique est modifié par ’'amendement 1. Les ajouts et les suppressions apparaissent

en

rouge, les suppressions étant barrées. Une version Finale avec toutes les

modifications acceptées est disponible dans cette publication.

Cette publication a été préparée par commodité pour l'utilisateur.
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La Norme internationale CEl 60851-3 a été établie par le comité d'études 55 de la CEl: Fils de
bobinage.

Par rapport a I’édition précédente, des modifications techniques majeures sont introduites au
Paragraphe 5.3, Essai de traction brusque.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

Une liste de toutes les parties de la CEI 60851, sous le titre général Fils de bobinage —
Méthodes d’essai, peut étre consultée sur le site web de la CEI.

Le comité a décidé que le contenu de la publication de base et de son aptendement ne sera
pas modifié avant la date de stabilité indiquée sur le site w CEIl sous
"http://webstore.iec.ch" dans les données relatives a la publication reg 2e. A\cette date,
la publication sera

* reconduite,
* supprimée,
* remplacée par une édition révisée, ou
+ amendée.

IMPORTANT - Le logo "colour insi
publication indique qu'elle contien
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INTRODUCTION

La présente partie de la CEl 60851 constitue un élément d’une série de normes traitant des fils
isolés utilisés dans les enroulements des appareils électriques. La série comporte trois
groupes définissant respectivement ce qui suit:

a) les fils de bobinage — Méthodes d'essai (CEl 60851);
b) les spécifications pour types particuliers de fils de bobinage (CEIl 60317);
c) le conditionnement des fils de bobinage (CEI 60264).

@%
S
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FILS DE BOBINAGE -
METHODES D'ESSAI -

Partie 3: Propriétés mécaniques

1 Domaine d'application

La présente partie de la CEl 60851 donne les méthodes d'essai suivantes d ils de bobinage:

— Essai 6: Allongement;

— Essai 7: Effet de ressort;

— Essai 8: Souplesse et adhérence;
— Essai 11: Résistance a I'abrasion;
— Essai 18: Thermo-adhérence.

Pour les définitions, les généralités concernant les méthodes d'es les séries complétes

Les documents de référence suivanfs ables pour l'application du présent
document. Pour les référenges datees seu s'applique. Pour les références non
datées, la derniere éditio eférence s'applique (y compris les éventuels
amendements).

CEI 60851-1, Fil@ 3Di ( essai — Partie 1. Généralités

CEI 60851-2:1996, £ ] Méthodes d'essai — Partie 2: Détermination des
dimensions
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International Standard IEC 60851-3 has been prepared by IEC technical committee 55:
Winding wires.

With respect to the previous edition, significant technical changes appear in Subclause 5.3,
Jerk test.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

A list of all the parts in the IEC 60851 series, under the general title Winding wires — Test
methods, can be found on the IEC website.

amendment will
site under
date, the

The committee has decided that the contents of the base publication an i
remain unchanged until the stability date indicated on the (
"http://webstore.iec.ch" in the data related to the specific publicad

publication will be

* reconfirmed,

* withdrawn,

* replaced by a revised edition, or

+  amended. (\

AN
IMPORTANT - The “colour inside” is publication indicates
f r the correct understanding

of its contents. Users should therefor i i i using a colour printer.



https://webstore.iec.ch/publication/3692&preview

This is a preview - click here to buy the full publication

-6 - 60851-3 © IEC:2009+A1:2013

INTRODUCTION

This part of IEC 60851 forms an element of a series of standards, which deals with insulated
wires used for windings in electrical equipment. The series has three groups describing

a) winding wires — Test methods (IEC 60851);
b) specifications for particular types of winding wires (IEC 60317);
¢) packaging of winding wires (IEC 60264).

@%
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WINDING WIRES -
TEST METHODS -

Part 3: Mechanical properties

1 Scope

This part of IEC 60851 specifies the following methods of test for winding wires:

— Test 6: Elongation;
— Test 7: Springiness;

— Test 8: Flexibility and adherence;
— Test 11: Resistance to abrasion;
— Test 18: Heat bonding.

For definitions, general notes on methods of test and ies of methods of test

for winding wires, see IEC 60851-1.

2 Normative references

The following referenced documents 3
For dated references, only the edition ¢i
of the referenced document tnclydi
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

FILS DE BOBINAGE -
METHODES D'ESSAI -

Partie 3: Propriétés mécaniques

AVANT-PROPOS

de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la G CEl a_pour objet de
favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dns es domaines de

I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl — entre autres activités — publie\ds nter ationales,
des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications ac b ) et des
Guides (ci-aprés dénommés "Publication(s) de la CEI"). Leur élaboratioe iég a d it€s d'études,

aux travaux desquels tout Comité national intéressé par le sujet trait¢ isjper: organisations
internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison e ) icipent également aux
travaux. La CEIl collabore étroitement avec I'Organisation Internationale\de N isati ), selon des
conditions fixées par accord entre les deux organisations

Les décisions ou accords officiels de la CEIl concernant les ¢ eachniques représentent, dans la mesure
du possible, un accord international sur les sujets étudiés,| étanit dJonné gmités nationaux de la CEI
intéressés sont représentés dans chaque comité d’étude

Les Publications de la CEIl se présentent internationales et sont agréées
comme telles par les Comités nationaux d effo s raisonnables sont entrepris afin que la CEI

s'assure de I'exactitude du contenu technique i ; peut pas etre tenue responsable de
I'éventuelle mauvaise utilisation ou interprétatio®

Dans le but d'encourager I'uniformité intern és nationaux de la CEIl s'engagent, dans toute la
mesure possible, a appllqu Publications de la CEl dans leurs publications
natlonales et reglonales outesyPublications de la CEl et toutes publications

lant indication d’approbation et n'engage pas sa

La CEIl n’a prévu audqune
: es a une de ses Publications.

responsabilité pour les é
Tous les utilisat@iv t s'asgurer gu'ils sont\ep’possession de la derniére édition de cette publication.

Aucune responsabili

nationaux de la @ \ ausé en cas de dommages corporels et matériels, ou de tout autre
dommage de quelgue it/ directe ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris les frais
de justice) S 5 ant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de la CEIl ou de
toute autre i owau crédit qui lui est accordé.

L'atte références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
référencé ebligateire pgur une application correcte de la présente publication

propriété intellectuelle ou de droits analogues. La CEIl ne saurait étre tenue pour

responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence.

Cette version consolidée de la CEIl 60851-3 porte le numéro d'édition 3.1. Elle comprend
la troisiéme édition (2009) [documents 55/1043/CDV et 55/1059/RVC] et son amendement
1 (2013) [documents 55/1392/FDIS et 55/1407/RVD]. Le contenu technique est identique a
celui de I'édition de base et 8 son amendement.

Cette version Finale ne montre pas les modifications apportées au contenu technique
par I'amendement 1. Une version Redline montrant toutes les modifications est
disponible dans cette publication.

Cette publication a été préparée par commodité pour l'utilisateur.
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La Norme internationale CEl 60851-3 a été établie par le comité d'études 55 de la CEl: Fils de
bobinage.

Par rapport a I’édition précédente, des modifications techniques majeures sont introduites au
Paragraphe 5.3, Essai de traction brusque.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

Une liste de toutes les parties de la CEI 60851, sous le titre général Fils de bobinage —
Méthodes d’essai, peut étre consultée sur le site web de la CEI.

Le comité a décidé que le contenu de la publication de base et de son aprendement ne sera
pas modifié avant la date de stabilité indiquée sur le site w CEIl sous
"http://webstore.iec.ch" dans les données relatives a la publication reg 2e. A\cette date,
la publication sera

* reconduite,
* supprimée,
* remplacée par une édition révisée, ou
+ amendée.

IMPORTANT - Le logo "colour insi
publication indique qu'elle contien
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INTRODUCTION

La présente partie de la CEl 60851 constitue un élément d’une série de normes traitant des fils
isolés utilisés dans les enroulements des appareils électriques. La série comporte trois
groupes définissant respectivement ce qui suit:

a) les fils de bobinage — Méthodes d'essai (CEl 60851);
b) les spécifications pour types particuliers de fils de bobinage (CEI 60317);
¢) le conditionnement des fils de bobinage (CEI 60264).
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FILS DE BOBINAGE -
METHODES D'ESSAI -

Partie 3: Propriétés mécaniques

1 Domaine d'application

La présente partie de la CEl 60851 donne les méthodes d'essai suivantes d ils de bobinage:

— Essai 6: Allongement;

— Essai 7: Effet de ressort;

— Essai 8: Souplesse et adhérence;
— Essai 11: Résistance a I'abrasion;
— Essai 18: Thermo-adhérence.

Pour les définitions, les généralités concernant les méthodes d'es les séries complétes

Les documents de référence suivanfs ables pour l'application du présent
document. Pour les référenges datees seu s'applique. Pour les références non
datées, la derniere éditio eférence s'applique (y compris les éventuels
amendements).

CEI 60851-1, Fil@ 3Di ( essai — Partie 1. Généralités

CEI 60851-2:1996, £ ] Méthodes d'essai — Partie 2: Détermination des
dimensions
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