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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -
Part 1. Welding power sources

FOREWORD

1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for s
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The obj
international co-operation on all questions concerning standardization in the elegif

this end and in addition to other activities, IEC publishes International Standarg i ecifications,
Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides afte ¢ S ‘IEC
Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; a g nittee interested
in the subject dealt with may participate in this preparatory work. QN
governmental organizations liaising with the IEC also participate in thj ; aborates Closely
with the International Organization for Standardization (ISO) in &ccorda i
agreement between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of IEC on technical matte S possible, an international

consensus of opinion on the relevant subjects since eac
interested IEC National Committees.

3)
4)
5) Independent certification bodies provide conformity
C marks of conformity. IEC is not responsible for any
6) 3 A est edition of this publication.
7) iabili 3( its Wi employees, servants or agents including individual experts and
\ EC National Committees for any personal injury, property damage or
whether direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
the publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any other IEC
8) 1 Qrmative references cited in this publication. Use of the referenced publications is
9) to the possibility that some of the elements of this IEC Publication may be the subject of

patent rights. IES shall ot be held responsible for identifying any or all such patent rights.

This consolidated version of the official IEC Standard and its amendment has been
prepared for user convenience.

IEC 60974-1 edition 5.1 contains the fifth edition (2017-02) [documents 26/610/FDIS and
26/613/RVD] and its amendment 1 (2019-01) [documents 26/653/CDV and 26/669/RVC].

In this Redline version, a vertical line in the margin shows where the technical content
is modified by amendment 1. Additions are in green text, deletions are in strikethrough
red text. A separate Final version with all changes accepted is available in
this publication.
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International Standard IEC 60974-1 has been prepared by IEC technical committee 26:
Electric welding.

This fifth edition constitutes a technical revision.

The significant changes with respect to the previous edition are the following:

— improvement of Figure 1 (6.1.1);
— modification of Table 3 (6.1.4);
— description of energy efficiency measurements in Annex M;

— inclusion of battery supplied welding power sources in the scope. Requirements therefore

are described in Annex O.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Dire

In this standard, the following print types are used:

— conformity statements: in italic type.
— terms defined in Clause 3: in bold type.

The committee has decided that the contents 2 ation and its amendment will
remain unchanged until off the IEC web site under
"http://webstore.iec.ch" in the data r, ecific publication. At this date, the
publication will be

e reconfirmed,

e withdrawn,

e replaced by@s
e amended.

\\H}ide' logo on the cover page of this publication indicates
olours “which are considered to be useful for the correct
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 1. Welding power sources

1 Scope

This part of IEC 60974 is applicable to power sources for arc welding and allied processes
designed for industrial and professional use, and supplied by a voltage not exceeding
1000 V, battery supplied or driven by mechanical means.

This document specifies safety and performance requirements of welding ources and
plasma cutting systems.

The following docu
content constitutes € hi§ document. For dated references, only the edition
cited applies. Fokun efere the latest edition of the referenced document (including

IEC 60050-851, Imternational Electrotechnical Vocabulary — Part 851: Electric welding
(available at: http://www.electropedia.org)

IEC 60245-6, Rubber insulated cables — Rated voltages up to and including 450/750 V —
Part 6: Arc welding electrode cables

IEC 60417, Graphical symbols for use on equipment (available at: http://www.graphical-
symbols.info/equipment)

IEC 60445, Basic and safety principles for man-machine interface, marking and identification
— Identification of equipment terminals, conductor terminations and conductors

IEC 60529, Degrees of protection provided by enclosures (IP Code)

IEC 60664-1:2007, Insulation coordination for equipment within low-voltage systems — Part 1:
Principles, requirements and tests
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IEC 60664-3, Insulation coordination for equipment within low-voltage systems — Part 3: Use
of coating, potting or moulding for protection against pollution

IEC 60695-11-10, Fire hazard testing — Part 11-10: Test flames — 50 W horizontal and vertical
flame test methods

IEC 60974-7, Arc welding equipment — Part 7: Torches

IEC 61140, Protection against electric shock — Common aspects for installation and
equipment

ilar products for
for isolating

IEC 61558-2-4, Safety of transformers, reactors, power supply units and
supply voltages up to 1100V — Part 2-4: Particular requirements 3

IEC 61558-2-6, Safety of transformers, reactors, power supply wnit praducts for
supply voltages up to 1 100 V — Part 2-6: Particular requirements a i pty isolating

IEC 62133-1:— 1, Secondary cells and batteries or other non-acid
electrolytes — Safety requirements for portable seal . cells, and for batteries made
from them, for use in portable applications — Par{-1

IEC 62133-2:— 2, Secondary cells

ISO 7010:2011, Graphica

9,

1 Under preparation. Stage at the time of publication: IEC CDV 62133-1:2015.
2 Under preparation. Stage at the time of publication: IEC CDV 62133-2:2015.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -
Partie 1: Sources de courant de soudage

AVANT-PROPOS

de normalisation
. L'IEC a pour
es domaines

1) La Commission Electrotechnique Internationale (IEC) est une organisation mofidiale
composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationauk

également aux
2) &Cisi ici ’ i i résentent, dans la mesure

3) icati ' S U e andations/internationales et sont agréées

4) i ité i i nités wationaux de I'lEC s'engagent, dans toute la

de I'IEC et toutes publications nationales ou

régionales correspondantes i indiqué [ lairs dans ces dernieres.
5) L'IEC elle-méme ne foyrnj i ité. Des organismes de certification indépendants
fournissent des services d qQnforité €t, dans certains secteurs, accédent aux marques de

conformité de I'l n'est raspqnsable dtaucuiy des services effectués par les organismes de certification
indépendants.

6) Tous les utilisateur i : 5 en possession de la derniére édition de cette publication.

8) L'attentio { g références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
référencées est obligatqire pour une application correcte de la présente publication.

9) L’attention est attirée Sur le fait que certains des éléments de la présente Publication de I'lEC peuvent faire
I'objet de droits de brevet. L'IEC ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir identifié de tels droits
de brevets et de ne pas avoir signalé leur existence.

Cette version consolidée de la Norme IEC officielle et de son amendement a été
préparée pour la commodité de I'utilisateur.

L'IEC 60974-1 édition 5.1 contient la cinquiéme édition (2017-02) [documents 26/610/
FDIS et 26/613/RVD] et son amendement 1 (2019-01) [documents 26/653/CDV et 26/669/
RVC].

Dans cette version Redline, une ligne verticale dans la marge indique ou le contenu
technique est modifié par I'amendement 1. Les ajouts sont en vert, les suppressions
sont en rouge, barrées. Une version Finale avec toutes les modifications acceptées
est disponible dans cette publication.
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La Norme internationale IEC 60974-1 a été établie par le comité d'études 26 de I'lEC:
Soudage électrique.

Cette cinquieme édition constitue une révision technique.

Les modifications majeures par rapport a I'édition précédente sont les suivantes:
— amélioration de la Figure 1 (6.1.1);

— modification du Tableau 3 (6.1.4);
— description des mesurages du rendement énergétique dans I’Annexe™\

— introduction des sources de courant de soudage alimentées pa domaine

— critéres de conformité: caractéres italiques.
— termes définis a I'Article 3: caractérg

Une liste de toutes les parties de la séri
de soudage a l'arc, peut étre consultée

pas modifié avant
"http://webstore.iec.ch’\da
la publication sera

e reconduite, Q
e supprimée,
e remplacée pay'u

e amendée,

O\

IMPORTAN —\Le go "colour inside" qui se trouve sur la page de couverture de
cette publication_indique qu'elle contient des couleurs qui sont considérées comme
utiles a une bonne compréhension de son contenu. Les utilisateurs devraient, par
conséquent, imprimer cette publication en utilisant une imprimante couleur.
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MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 1: Sources de courant de soudage

1 Domaine d’application

La présente partie de I'EC 60974 s'applique aux sources de courant de soudage a l'arc et
aux procédés connexes congus pour un usage industriel et professionnel qui sont
alimentés sous une tension ne dépassant pas 1000 V, alimentés par batte entrainés par
des moyens meécaniques.

Le présent document ne s'applique pas aux sources de ¢
I'arc a service limité qui sont utilisées essentiellement pa

NOTE 2 Des systémes en
présentés dans le Tableau
NOTE 3 Le présen

2 Référence

document. Pour les references datées, seule [I'édition citée

s'appliq gnces non datées, la derniére édition du document de référence

IEC 60050-151, Vocabulaire Electrotechnique International — Partie 151: Dispositifs
électriques et magnétiques (disponible sous: http://www. electropedia.org)

IEC 60050-851, Vocabulaire Electrotechnique International — Partie 851: Soudage électrique
(disponible sous: http://www. electropedia.org)

IEC 60245-6, Conducteurs et cables isolés au caoutchouc — Tension assignée au plus égale a
450/750 V — Partie 6: Cables souples pour électrodes de soudage a I'arc

IEC 60417, Symboles graphiques utilisables sur le matériel (disponible sous:
http://www.graphical-symbols.info/equipment)

IEC 60445, Principes fondamentaux et de sécurité pour les interfaces homme-machines, le
marquage et l'identification — Identification des bornes de matériels, des extrémités de
conducteurs et des conducteurs
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IEC 60529, Degrés de protection procurés par les enveloppes (Code IP)

IEC 60664-1:2007, Coordination de l'isolement des matériels dans les systéemes (réseaux) a
basse tension — Partie 1: Principes, exigences et essais

IEC 60664-3, Coordination de I'isolement des matériels dans les systémes (réseaux) a basse
tension — Partie 3: Utilisation de revétement, d’empotage ou de moulage pour la protection
contre la pollution

IEC 60695-11-10, Essais relatifs aux risques du feu — Partie 11-10: Flammes d’essai —
Méthodes d’essai horizontal et vertical a la flamme de 50 W

IEC 60974-7, Matériel de soudage a I'arc — Partie 7: Torches

IEC 61558-2-6, Sécurité des transforn objk i ¢e, blocs d’alimentation et
produits analogues pour des tension {me i 100 V — Partie 2-6: Reégles
S i et les blocs d’alimentation

IEC 62133-1:— 1, ontaining alkaline or other non-acid
electrolytes — Safety r el secondary cells, and for batteries made
from them, for use in|p 1: Nickel systems (disponible en anglais
seulement) :

IEC 62133-2:— 2 V' S a b batteries containing alkaline or other non-acid

electrolytes —Safet\ be ents forypoftable sealed secondary lithium cells, and for batteries

1 En préparation. Stade au moment de la publication: IEC CDV 62133-1:2015.
2 En préparation. Stade au moment de la publication: IEC CDV 62133-2:2015.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -
Part 1. Welding power sources

FOREWORD

1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for s
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The obj
international co-operation on all questions concerning standardization in the elegif

this end and in addition to other activities, IEC publishes International Standarg Nl ecifications,
Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides afte ¢ S ‘IEC
Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; a g 9 itt interested
in the subject dealt with may participate in this preparatory work. QN
governmental organizations liaising with the IEC also participate in thj ; aborates Closely
with the International Organization for Standardization (ISO) in &ccorda i
agreement between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of IEC on technical matte S possible, an international

consensus of opinion on the relevant subjects since eac
interested IEC National Committees.

3)
4)
5) Independent certification bodies provide conformity
C marks of conformity. IEC is not responsible for any
6) 3 A est edition of this publication.
7) iabili 3( its Wi employees, servants or agents including individual experts and
\ EC National Committees for any personal injury, property damage or
whether direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
the publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any other IEC
8) 1 Qrmative references cited in this publication. Use of the referenced publications is
9) to the possibility that some of the elements of this IEC Publication may be the subject of

patent rights. IES shall ot be held responsible for identifying any or all such patent rights.

This consolidated version of the official IEC Standard and its amendment has been
prepared for user convenience.

IEC 60974-1 edition 5.1 contains the fifth edition (2017-02) [documents 26/610/FDIS and
26/613/RVD] and its amendment 1 (2019-01) [documents 26/653/CDV and 26/669/RVC].

This Final version does not show where the technical content is modified by
amendment 1. A separate Redline version with all changes highlighted is available in
this publication.
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International Standard IEC 60974-1 has been prepared by IEC technical committee 26:
Electric welding.

This fifth edition constitutes a technical revision.

The significant changes with respect to the previous edition are the following:

— improvement of Figure 1 (6.1.1);
— modification of Table 3 (6.1.4);
— description of energy efficiency measurements in Annex M;

— inclusion of battery supplied welding power sources in the scope. Requirements therefore

are described in Annex O.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Dire

In this standard, the following print types are used:

— conformity statements: in italic type.
— terms defined in Clause 3: in bold type.

The committee has decided that the contents 2 ation and its amendment will
remain unchanged until off the IEC web site under
"http://webstore.iec.ch" in the data r, ecific publication. At this date, the
publication will be

e reconfirmed,

e withdrawn,

e replaced by@s
e amended.

\\H}ide' logo on the cover page of this publication indicates
olours “which are considered to be useful for the correct
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 1. Welding power sources

1 Scope

This part of IEC 60974 is applicable to power sources for arc welding and allied processes
designed for industrial and professional use, and supplied by a voltage not exceeding
1000 V, battery supplied or driven by mechanical means.

This document specifies safety and performance requirements of welding ources and
plasma cutting systems.

The following docu
content constitutes € hi§ document. For dated references, only the edition
cited applies. Fokun efere the latest edition of the referenced document (including

IEC 60050-851, Imternational Electrotechnical Vocabulary — Part 851: Electric welding
(available at: http://www.electropedia.org)

IEC 60245-6, Rubber insulated cables — Rated voltages up to and including 450/750 V —
Part 6: Arc welding electrode cables

IEC 60417, Graphical symbols for use on equipment (available at: http://www.graphical-
symbols.info/equipment)

IEC 60445, Basic and safety principles for man-machine interface, marking and identification
— Identification of equipment terminals, conductor terminations and conductors

IEC 60529, Degrees of protection provided by enclosures (IP Code)

IEC 60664-1:2007, Insulation coordination for equipment within low-voltage systems — Part 1:
Principles, requirements and tests
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IEC 60664-3, Insulation coordination for equipment within low-voltage systems — Part 3: Use
of coating, potting or moulding for protection against pollution

IEC 60695-11-10, Fire hazard testing — Part 11-10: Test flames — 50 W horizontal and vertical
flame test methods

IEC 60974-7, Arc welding equipment — Part 7: Torches

IEC 61140, Protection against electric shock — Common aspects for installation and
equipment

ilar products for
for isolating

IEC 61558-2-4, Safety of transformers, reactors, power supply units and
supply voltages up to 1100V — Part 2-4: Particular requirements 3

IEC 61558-2-6, Safety of transformers, reactors, power supply whit praducts for
supply voltages up to 1 100 V — Part 2-6: Particular requirements a i pty isolating

IEC 62133-1:— 1, Secondary cells and batteries or other non-acid
electrolytes — Safety requirements for portable seal . cells, and for batteries made
from them, for use in portable applications — Par{-1

IEC 62133-2:— 2, Secondary cells

ISO 7010:2011, Graphica

9,

1 Under preparation. Stage at the time of publication: IEC CDV 62133-1:2015.
2 Under preparation. Stage at the time of publication: IEC CDV 62133-2:2015.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -
Partie 1: Sources de courant de soudage

AVANT-PROPOS

de normalisation
. L'IEC a pour
es domaines

1) La Commission Electrotechnique Internationale (IEC) est une organisation mofidiale
composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationauk

également aux
2) &Cisi ici ’ i i résentent, dans la mesure

3) icati ' S U e andations/internationales et sont agréées

4) i ité i i nités wationaux de I'lEC s'engagent, dans toute la

de I'IEC et toutes publications nationales ou

régionales correspondantes i indiqué [ lairs dans ces dernieres.
5) L'IEC elle-méme ne foyrnj i ité. Des organismes de certification indépendants
fournissent des services d qQnforité €t, dans certains secteurs, accédent aux marques de

conformité de I'l n'est raspqnsable dtaucuiy des services effectués par les organismes de certification
indépendants.

6) Tous les utilisateur i : 5 en possession de la derniére édition de cette publication.

8) L'attentio { g références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
référencées est obligatqire pour une application correcte de la présente publication.

9) L’attention est attirée Sur le fait que certains des éléments de la présente Publication de I'lEC peuvent faire
I’'objet de droits de brevet. L'IEC ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir identifié de tels droits
de brevets et de ne pas avoir signalé leur existence.

Cette version consolidée de la Norme IEC officielle et de son amendement a été
préparée pour la commodité de I'utilisateur.

L'IEC 60974-1 édition 5.1 contient la cinquiéme édition (2017-02) [documents 26/610/
FDIS et 26/613/RVD] et son amendement 1 (2019-01) [documents 26/653/CDV et 26/669/
RVC].

Cette version Finale ne montre pas les modifications apportées au contenu technique
par l'amendement 1. Une version Redline montrant toutes les modifications est
disponible dans cette publication.
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La Norme internationale IEC 60974-1 a été établie par le comité d'études 26 de I'lEC:
Soudage électrique.

Cette cinquieme édition constitue une révision technique.

Les modifications majeures par rapport a I’édition précédente sont les suivantes:

— amélioration de la Figure 1 (6.1.1);

— modification du Tableau 3 (6.1.4);

— description des mesurages du rendement énergétique dans I’Annexe M;

— introduction des sources de courant de soudage alimentées par batterje_dans le domaine
d’application. Les exigences sont donc décrites dans I’Annexe O.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/IEC, Partie

— critéres de conformité: caractéres italiques.
— termes définis a I'Article 3: caractéres gras.

Une liste de toutes les parties de la série IEC 60974, iées e/titre général Matériel

ation de base ef/de son amendement ne sera
pas modifié avant la date de stahi Nt ; e site web de [I'IEC sous
"http://webstore.iec.ch" dans les données relatives™a laublication recherchée. A cette date,
la publication sera

e reconduite,

e supprimée,

e remplacée p@e
e amendée.

Wr inside" qui se trouve sur la page de couverture de
e qU'elle contient des couleurs qui sont considérées comme
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MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 1: Sources de courant de soudage

1 Domaine d’application

La présente partie de I'EC 60974 s'applique aux sources de courant de soudage a l'arc et
aux procédés connexes congus pour un usage industriel et professionnel qui sont
alimentés sous une tension ne dépassant pas 1000 V, alimentés par batte entrainés par
des moyens meécaniques.

Le présent document ne s'applique pas aux sources de ¢
I'arc a service limité qui sont utilisées essentiellement pa

NOTE 2 Des systémes en
présentés dans le Tableau
NOTE 3 Le présen

2 Référence

document. Pour les references datées, seule [I'édition citée

s'appliq gnces non datées, la derniére édition du document de référence

IEC 60050-151, Vocabulaire Electrotechnique International — Partie 151: Dispositifs
électriques et magnétiques (disponible sous: http://www. electropedia.org)

IEC 60050-851, Vocabulaire Electrotechnique International — Partie 851: Soudage électrique
(disponible sous: http://www. electropedia.org)

IEC 60245-6, Conducteurs et cables isolés au caoutchouc — Tension assignée au plus égale a
450/750 V — Partie 6: Cables souples pour électrodes de soudage a I'arc

IEC 60417, Symboles graphiques utilisables sur le matériel (disponible sous:
http://www.graphical-symbols.info/equipment)

IEC 60445, Principes fondamentaux et de sécurité pour les interfaces homme-machines, le
marquage et l'identification — Identification des bornes de matériels, des extrémités de
conducteurs et des conducteurs
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IEC 60529, Degrés de protection procurés par les enveloppes (Code IP)

IEC 60664-1:2007, Coordination de l'isolement des matériels dans les systemes (réseaux) a
basse tension — Partie 1: Principes, exigences et essais

IEC 60664-3, Coordination de I'isolement des matériels dans les systémes (réseaux) a basse
tension — Partie 3: Utilisation de revétement, d’empotage ou de moulage pour la protection
contre la pollution

IEC 60695-11-10, Essais relatifs aux risques du feu — Partie 11-10: Flammes d’essai —
Méthodes d’essai horizontal et vertical a la flamme de 50 W

IEC 60974-7, Matériel de soudage a I'arc — Partie 7: Torches

IEC 61558-2-6, Sécurité des transforn oDk i ¢e, blocs d’alimentation et
produits analogues pour des tension (e i 100 V — Partie 2-6: Reégles
$ i et les blocs d’alimentation

IEC 62133-1:— 1, ontaining alkaline or other non-acid
electrolytes — Safety r el secondary cells, and for batteries made
from them, for use in|p 1: Nickel systems (disponible en anglais
seulement) :

IEC 62133-2:— 2 V' S a b batteries containing alkaline or other non-acid

electrolytes —Safet\ be ents forypoftable sealed secondary lithium cells, and for batteries

1 En préparation. Stade au moment de la publication: IEC CDV 62133-1:2015.
2 En préparation. Stade au moment de la publication: IEC CDV 62133-2:2015.
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