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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE ELECTRIQUE

Partie 11: Porte-électrode

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisatior

pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les qu
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEIl, entr

accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui
comités d'études ol sont représentés tous les Conités

1 974-11 a été établie par le comité d'études 26 de la CEl:

Le texte de cette\norme est issu des documents suivants:

DIS Rapport de vote

26(BC)27 26(BC)30

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti & I'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC-WELDING EQUIPMENT

Part 11: Electrode holders

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organizatig
comprising all nationaf electrotechnical committees (IEC National Committees).
promote international cooperation on all questions concerning standardiz
electronic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publish
Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC Na
the subject dealt with may participate in this preparatory work

n\\for _standardization

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical
which all the National Committees having a special interge

divergence between the IEC
indicated in the latter.

§) The IEC provides no marKi
equipment declared to b

1 has been prepared by IEC technical committee 26:

The text of thi based on the following documents:

DIS Report on Voting

26(C0O)27 26(CO)30

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.
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MATERIEL DE SOUDAGE ELECTRIQUE

Partie 11: Porte-électrode

SECTION 1: GENERALITES

1 Domaine d’application et objet

La présente partie de la CEl 974 s’applique aux porte-électrode pour soudage manuel
électrique a I'arc avec des électrodes jusqu’a 10 mm de diamétre.

Elle ne s’applique pas aux porte-électrode pour le soudage sous

Elle spécifie les régles de sécurité et de construction.

2 Référence normative

Le document normatif suivant contient des dispositions qui, p e de la référence qui y
est faite, constituent des disposition pour/larprésente partie de la CEl 974. Au
moment de la publication, I'éditig i Q

CEIl 974 sont invitées a recherche ¢ d’appliquer I'édition la plus récente du
document normatif indiqué ci-aprés. Les wmembres de la CEl et de I''SO possédent le

9
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ARC-WELDING EQUIPMENT

Part 11: Electrode holders

SECTION 1: GENERAL

1 Scope and object

This part of IEC 974 is applicable to electrode holders for manual metal arc welding with
electrodes up to 10 mm diameter.

It is not applicable to electrode holders for underwater welding.

Its object is to specify safety and construction requirements.

2 Normative reference

text, constitute provisions of this part of IEC 974 At the e of publication, the edition

indicated was valid. All normative doct : reyision, and parties to
agreements based on this part of IEC 3 stigate the possibility of
applying the most recent edition of the no i S indicated below. Members of
IEC and ISO maintain registers of currently valid ate ional Standards.

9
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